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TRENNFRASER Typ M310 = EINSTECHEN

Frasbreite 3 mm =@ 80 - 160 mm m ABSTECHEN
Frasbreite 4 und 5 mm = @ 80 - 200 mm

s NUTFRASEN

m NUTSTOSSEN

m KOPIERFRASEN
= BOHREN
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(ph HORN ph)
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TRENNFRASEN

(ph HORN pl»)

SLOT MILLING
TRENNFRASER Typ M31 0 Ve l. ~N
SLOTTING CUTTER Type

Frastiefe bis Depth of milling up to 50,0 mm

Trennbreite Width of slot 3,0 mm

Schneidkreis-d ab  Cutting edge @ from Ds 80,0 mm o Vi

Bohrung (d,) mit Langsnut nach DIN 138
Bore (d,) with longitudinal keyway to DIN 138

b

LS310...

R3310...

W
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version shown
Bestellnummer YA Ds |t | W | d, | d, | b,
Part number
M310.0080.27.03 8 80 18 27 40 8
M310.0100.32.03 10 100 25 3 32 46 8
M310.0125.40.03 12 125 32 40 54 10
M310.0160.40.03 16 160 50 40 54 10

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Ersatzteile
Spare parts

Trennfraser | Spannschraube | M,

Slotting cutter | Screw TORX PLUS® Wrench

M310.0... 030.0324.T7P 1,2 Nm T7PQ

fir Wendeschneidplatte
for use with Indexable insert

Typ
Type

rechte WSP
right hand insert

4x RS310.3017.00
5x RS310.3017.00
6x RS310.3017.00
8x RS310.3017.00

TORX PLUS®-Schlussel

S310

linke WSP

left hand insert

4x LS310.3017.00
5x LS310.3017.00
6x LS310.3017.00
8x L.S310.3017.00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm




TRENNFRASEN

(ph HORN pl»)

SLOT MILLING
TRENNFRASER Typ M31 0 Ve l.
SLOTTING CUTTER Type
Frastiefe bis Depth of milling up to 70,0 mm
Trennbreite Width of slot 4,0 - 5,0 mm
Schneidkreis-@ ab  Cutting edge @ from Ds 80,0 mm o
Bohrung (d,) mit Langsnut nach DIN 138
Bore (d,) with longitudinal keyway to DIN 138 . i
fir Wendeschneidplatte
bs for use with Indexable insert
L5310... -
RS310... Typ S310
Type
W
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version shown
Bestellnummer z Ds |t .. | w | d, | d | b, |rechte WSP linke WSP
Part number right hand insert left hand insert
M310.0080.27.04 8 80 18 27 40 8 4x RS310.4023.00 4x L.S310.4023.00
M310.0100.32.04 10 100 25 32 46 8 5x RS310.4023.00 5x LS310.4023.00
M310.0125.40.04 12 125 32 4 40 54 10 6x RS310.4023.00 6x LS310.4023.00
M310.0160.40.04 16 160 50 40 54 10 8x RS310.4023.00 8x LS310.4023.00
M310.0200.40.04 20 200 70 40 54 10 10x RS310.4023.00 10x LS310.4023.00
M310.0080.27.05 8 80 18 27 40 8 4x RS310.5028.00 4x LS310.5028.00
M310.0100.32.05 10 100 25 32 46 8 5x RS310.5028.00 5x LS310.5028.00
M310.0125.40.05 12 125 32 5 40 54 10 6x RS310.5028.00 6x LS310.5028.00
M310.0160.40.05 16 160 50 40 54 10 8x RS310.5028.00 8x LS310.5028.00
M310.0200.40.05 20 200 70 40 54 10 10x RS310.5028.00 10x LS310.5028.00

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

Ersatzteile
Spare parts

TORX PLUS®-Schliissel

Trennfraser | Spannschraube | M,

Slotting cutter | Screw TORX PLUS® Wrench
M310.0...04 030.3535.T8P 2,0 Nm T8PQ
M310.0...05 030.3543.T8P 2,0 Nm T8PQ

Abmessungen in mm
Dimensions in mm




TRENNFRASEN

(ph HORN pl»)

SLOT MILLING
TRENNFRASER Typ M31 0 - \
SLOTTING CUTTER Type

Frastiefe bis Depth of milling up to 44,0 mm

Trennbreite Width of slot 3,0 mm

Schneidkreis-@ ab  Cutting edge @ from Ds 100,0 mm N\ J

Bohrung (d,) mit Quernut nach DIN 138
Bore (d,) with cross keyway to DIN 138

'RS310

Abbildung = rechtsschneidend

Picture = right hand cutting version shown

Bestellnummer Z Ds
Part number

M310.1100.27.03 10 100
M310.1125.32.03 12 125
M310.1125.40.03 12 125
M310.1160.40.03 16 160

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Ersatzteile

Spare parts
Trennfraser Schraube
Slotting cutter Screw

M310.1100.27.03
M310.1125.32.03
M310.11...03

DIN912-M12x35
DIN7984-M16x35
DIN7984-M20x40

4

fir Wendeschneidplatte

Typ
Type

for use with Indexable insert

S310

Ausflihrung als
Aufsteckfraser

Type arbor mounted

W
T h
t | W d, | d h | rechte WSP
right hand insert
25,0 48 | 27 5x R§310.3017.00
32,5 3 58 32 0 6x RS310.3017.00
26,5 70 40 5 6x RS310.3017.00
44,0 70 | 40 8x R§310.3017.00

Spannschraube | M,

Screw TORX PLUS® Wrench
030.0324.T7P 1,2 Nm T7PQ
030.0324.T7P 1,2 Nm T7PQ
030.0324.T7P 1,2 Nm T7PQ

TORX PLUS®-Schlussel

slitting cutter

linke WSP

left hand insert

5x LS310.3017.00
6x LS310.3017.00
6x LS310.3017.00
8x LS310.3017.00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Unterlegscheibe
Washer

DIN433-13-St
DIN433-17-St
DIN433-21-St



TRENNFRASEN

(ph HORN pl»)

SLOT MILLING
TRENNFRASER Typ M31 0 - N\
SLOTTING CUTTER Type

Frastiefe bis Depth of milling up to 64,0 mm

Trennbreite Width of slot 4,0-5,0 mm

Schneidkreis-@ ab  Cutting edge @ from Ds 100,0 mm A\ J

Bohrung (d,) mit Quernut nach DIN 138
Bore (d,) with cross keyway to DIN 138

fir Wendeschneidplatte

RS310 for use with Indexable insert
LS310... Typ S310
Type
I
W
Ds ™" h Ausflihrung als
= - - - Aufsteckfraser
Type arbor mounted
Abbildung = rechtsschneidend o
) . ) ) slitting cutter
Picture = right hand cutting version shown
Bestellnummer Z Ds | t., | w d, | d, | h |rechte WSP linke WSP
Part number right hand insert left hand insert
M310.1100.27.04 10 100 25,0 48 27 5x RS310.4023.00 5x LS310.4023.00
M310.1125.32.04 12 125 32,5 58 32 6x RS310.4023.00 6x LS310.4023.00
M310.1125.40.04 12 125 26,5 4 70 40 50 6x RS310.4023.00 6x LS310.4023.00
M310.1160.40.04 16 160 44,0 70 40 8x RS310.4023.00 8x LS310.4023.00
M310.1200.40.04 20 200 64,0 70 40 10x RS310.4023.00 10x LS310.4023.00
M310.1100.27.05 10 100 25,0 48 27 5x RS310.5028.00 5x LS310.5028.00
M310.1125.32.05 12 125 32,5 58 32 6x RS310.5028.00 6x LS310.5028.00
M310.1125.40.05 12 125 26,5 5 70 40 50 6x RS310.5028.00 6x LS310.5028.00
M310.1160.40.05 16 160 44,0 70 40 8x RS310.5028.00 8x LS310.5028.00
M310.1200.40.05 20 200 64,0 70 40 10x RS310.5028.00 10x LS310.5028.00
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm
Ersatzteile
Spare parts
Trennfraser Schraube Spannschraube | M, TORX PLUS®-Schliussel | Unterlegscheibe
Slotting cutter Screw Screw TORX PLUS® Wrench Washer
M310.1100.27.04 | DIN912-M12x35 030.3535.T8P 2,0 Nm T8PQ DIN433-13-St
M310.1100.27.05 | DIN912-M12x35 030.3543.T8P 2,0 Nm T8PQ DIN433-13-St
M310.1125.32.04 | DIN7984-M16x35 030.3535.T8P 2,0 Nm T8PQ DIN433-17-St
M310.1125.32.05 | DIN7984-M16x35 030.3543.T8P 2,0 Nm T8PQ DIN433-17-St
M310.1...04 DIN7984-M20x40 030.3535.T8P 2,0 Nm T8PQ DIN433-21-St
M310.1...05 DIN7984-M20x40 030.3543.T8P 2,0 Nm T8PQ DIN433-21-St




TRENNFRASEN
SLOT MILLING Cﬁh HORN pil1)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ S31 0 e N
INDEXABLE INSERT Type

Nutbreite Width of groove 3,0-5,0mm \ J
fur Trennfraser
for use with Slotting cutter
5
I Typ M310
Type
]
frl
Kb
% - Fa
IK=10 b
e — — —
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r ] b,
Part number
R/LS310.3017.00 3 1,6 1,7
R/LS310.4023.00 4 0,2 2,2 2,3
R/LS310.5028.00 5 2,7 2,8
A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestuickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version



HM-SORTEN
CARBIDE GRADES (ﬁh HORN I]h)

UNBESCHICHTETES HARTMETALL

MG12 - eine universell einsetzbare Sorte mit guter Verschlei3festigkeit. Anwendung bei
niedrigen und mittleren Schnittgeschwindigkeiten flr die Bearbeitung von Stahl,
GulR und Nichteisenmetallen

BESCHICHTETES HARTMETALL

TN35 - eine TN-beschichtete Sorte, als Allround-Sorte einsetzbar bei niedrigen und mittle-
ren Schnittgeschwindigkeiten. Auch einsetzbar fur die Bearbeitung nichtrostender
Stahle oder exotischer Materialien

TI25 -  eine TiCN-beschichtete Sorte mit hoherer Verschleil¥festigkeit. Empfohlen fur die
Bearbeitung von Stahlen und Nichteisenmetallen bei mittleren Schnittgeschwin-
digkeiten

TA45 - eine TiAIN-beschichtete Sorte. Diese Beschichtung zeichnet sich durch héhere
Temperaturbestandigkeit bei hoher Harte aus.

AS45 - neue Standard-Sorte - extreme Temperaturbestandigkeit bei héherer Harte und
sehr gutem Reibungskoeffizienten

UNCOATED GRADES

MG12 -  a universal grade with good wear resistance. Used at low or medium cutting speeds for machining
steel, cast iron and non ferrous materials

COATED GRADES

TN35 - a very popular grade TiN coated used to low or medium cutting speeds. Also recommanded for
machining stainless steel or exotic alloyed materials

TI25 - a TiCN coated grade with high abrasion resistance. Recommended for machining steel and non
ferrous materials at medium cutting speeds

TA45 - a TiAIN coated grade. This coating has a very high temperature stability and high hardness.

AS45 - new standard grade - extreme temperature stability with high hardness and very good coefficient
of friction.
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HARTMETALL WERKZEUGFABRIK

PAUL HORN GmbH
Unter dem Holz 33-35
D-72072 Tubingen

Tel.: +49 (0)7071-7004 0
Fax: +49 (0)7071-7 28 93

HORN CUTTING TOOLS Ltd.

32 New Street
Ringwood
Hampshire
BH24 3AD

HORN S.A.S.

665, av. Blaise Pascal
Zone Industrielle
77127 Lieusaint

HORN USA, Inc.
320 Premier Court
Suite 205

Franklin, TN 37067

Tel.: +44 (0)1 425 481 800
Fax: +44 (0)1 425 481 888

Tel.: +33 (0)1 64 88 59-58
Fax: +33 (0)1 64 88 60-49

Tel.: +1 (888)818-HORN
Fax:+1 (615)771-4101
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