


AXIALEINSTECHEN
FACE GROOVING Cﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 105 y g

INSERT Type f

NutauRen-@ ab from outer groove @ 8,0 mm
Stechtiefe Depth of groove 6,0 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 3,0 mm 0 J

fir Klemmhalter

Is r Do for use with Toolholder
N Typ B105
Type  BKT105
. H105
fienees HC105
—=s VDI
%JT | Lk —
3 f |
* [ A
I | ﬁ
T | Voliradius
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich Full radius
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r f I, I t .. A Nlw|lp|yg
Part number olz|g ?
S|(F|F|F
R/L105.8V10.1.8 1,0 0,50 2 U
R/L105.8V16.1.8 1,6 0,80 3 J
R/L105.8V20.1.8 2,0 1,00 2 10 25 4 8 *
R/L105.8V25.1.8 2,5 1,25 5 U
R/L105.8V30.1.8 3,0 1,50 6 U
R/L105.8V10.2.8 1,0 0,50 2 O
R/L105.8V16.2.8 1,6 0,80 3 o
R/L105.8V20.2.8 2,0 1,00 2 15 35 4 8 o
R/L105.8V25.2.8 2,5 1,25 5 U
R/L105.8V30.2.8 3,0 1,50 6 U
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

Ausfihrung R oder L angeben
State R or L version

AG1



FASEN

(ph HORN pl»)

CHAMFERING
SCHNEIDPLATTE Typ 1 05
INSERT Type
Faswinkel Angle of chamfer 45°/ 60°
Fasenbreite bis Width of chamfer up to 4,0 mm \_ J
fur Klemmbhalter
. s < for use with Toolholder
I,
" Typ B105
f Type BKT105
& H105
HC105
tmaxa VDI
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer r a f I t s D.. Nlw|lp|w]|y
Part number bD) 2 S &a
S|F|F|F|F
R/L105.0045.0.1 o 0,2 20 J U
R/L105.0045.1.1 0.2 o) 0,5 25 3.5 ! .
R/L105.0060.0.1 R 20 .
R/L105.0060.1.1 e el Ls 25 il ! .

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

A62

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade



RUCKWARTSDREHEN (innen)
BACKBORING (internal)

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ

INSERT Type

Bohrungs-@ ab

Bore @ from

105

o

S 20

f?f\\‘

_|l1s

R = rechts wie gezeichnet

R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.3013.2.3
R/L105.3013.3.3

R/L105.3019.2.4
R/L105.3019.4.4

R/L105.3023.3.5
R/L105.3023.5.5

R/L105.3033.3.6
R/L105.3033.5.6

R/L105.3040.3.7
R/L105.3040.5.7

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

1,3

1,9

2,3

3/3

4,0

Ausflihrung R oder L angeben

State R or L version

1,9

2,7

3,5

3,7

3,7

3,0 mm

Dmin

¢!

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

2,6

3,7

4,7

5,7

6.4

18
20

15
25

20
30

20
30

20
30

30
35

30
40

35
45

35
45

35
45

0,10

0,15

0,20

0,20

0,20

/ )
P
fur Klemmbhalter
for use with Toolholder
Typ B105
Type  BKT105
H105
HC105
VDI
tmax Dmin \(1‘ 3 © g
2IE|F|E
05 | 30 )
08 | 40 :
10 | 50
18 | 60 :
25 | 68 )

bevorzugte HM-Sorten

recommended grade

AG3

A



BOHRUNGEN HART AUSDREHEN (ﬁh HORN |]|'|)

HARD BORING
SCHNEIDPLATTE Typ 1 05 e W
INSERT Type
E\ﬂ
Bohrungs-@ ab Bore @ from 3,0 mm \ J

fir Klemmhalter

I5 D min for use with Toolholder
Typ B105
Type  BKT105
H105
HC105
VDI

CBN-bestiickt
R = rechts wie gezeichnet CBN tipped

R = right hand version shown

Bestellnummer f a d L, Iy t D... r =)
Part number m
o
R105.0513.0.3.B 1,3 2,7 2,5 7 25 0,10 3,0 0,15 .
R105.0519.1.4.B 1,5 3,7 3,4 10 25 0,10 4,0 0,20 .
R105.0523.2.5.B 23 4,7 4,4 15 30 0,10 5,0 0,20 .
R105.0533.2.6.B 3,3 5,7 53 15 30 0,15 6,0 0,20 .
R105.0540.2.7.B 4,0 6,4 6,0 15 30 0,15 6,8 0,20 .
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

A64



BOHRUNG-DREHEN
BORING and PROFILING

(ph HORN pl»)

KLEMMHALTER Typ
TOOLHOLDER Type

Bohrungs-@ ab

Bore @ from

B105

mit innerer Kahlmittelzufuhr
with through coolant

12,0 mm

=

29 Spannlange
clamping length

11 @

==

Abbildung = rechtsschneidend

Right hand version shown

Bestellnummer
Part number

B105.0012.02
B105.0016.02
B105.0020.02
B105.0022.02

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Bestellhinweis:

12
16
20
22

85
85
100
100

Klemmbhalter sind jeweils fir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

Ordering note:

Toolholders can be used with right and left hand inserts.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter | Spannschraube | Torx-Schlissel
Toolholder Screw Torx Wrench
B105.00... 6.075T15 T15

.

fir Schneidplatte

for use with Insert

Typ 105
Type

11 50
14 50
18 55
20 55

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

AGS5

A



BOHRUNG-DREHEN
BORING and PROFILING (ﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 05 @ \
INSERT Type mit verlangertem Spannschaft A
with extended clamping shank g l
j | |
VL
Bohrungs-@ ab Bore @ from 5,0 mm % P

Spannlange 22 mm

Clamping length 22 mm ..
fur Klemmbhalter

s for use with Toolholder
22 . Typ B105.0012.02
o " . Type  B105.0016.02
P T 1 | B105.0020.02
— A\

a d
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer f a d I, I t oo | Do r O |Nlslole|y
Part number Oz =w |
S|F|F|F]|F
R/L105.1823.4.5.2 25 50 C 0

RIL1051823 552 | 23 | 47 | 42 | 30 | 55 | 03 | 50 | 01 | 20°

R/L105.1833.4.6.2 33 | 57 | 49 25 | 50 03| 60 | 01 | 20° : .

R/L105.1833.5.6.2 30 55 C O
R/L105.1840.4.7.2 25 50 . .
R/L105.1840.5.7.2 40 | 64 | 54 | 30 | 55 | 0,3 | 6,8 | 0,1 | 20° . .
R/L105.1840.7.7.2 40 65 .
R/L105.4733.5.6.2 3,3 5,7 3,7 30 55 1,8 6,0 0,1 47° . .
Abmessungen in mm bevorzugte HM-Sorten
Dimensions in mm recommended grade

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

AG6



