


Abmessungen in mm
Dimensions in mm

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade

Ausführung R oder L angeben
State R or L version

Bestellnummer
Part number

w r f l2 l5 tmax a Da min

M
G

12

TN
35

TI
25

TH
35

R/L105.8V10.1.8 1,0 0,50

2 10 25

2

8

•
R/L105.8V16.1.8 1,6 0,80 3 •
R/L105.8V20.1.8 2,0 1,00 4 •
R/L105.8V25.1.8 2,5 1,25 5 •
R/L105.8V30.1.8 3,0 1,50 6 •
R/L105.8V10.2.8 1,0 0,50

2 15 35

2

8

•
R/L105.8V16.2.8 1,6 0,80 3 •
R/L105.8V20.2.8 2,0 1,00 4 •
R/L105.8V25.2.8 2,5 1,25 5 •
R/L105.8V30.2.8 3,0 1,50 6 •

Nutaußen-Ø ab
Stechtiefe
Stechbreite bis

from outer groove Ø
Depth of groove
Width of groove up to

8,0 mm
6,0 mm
3,0 mm

L = left hand version
L = links spiegelbildlich

R = right hand version shown
R = rechts wie gezeichnet

B105
BKT105
H105
HC105
VDI

Vollradius
Full radius

Type
Typ

for use with Toolholder
für Klemmhalter

105
INSERT Type
SCHNEIDPLATTE Typ

FACE GROOVING
AXIALEINSTECHEN A
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Abmessungen in mm
Dimensions in mm

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade

Ausführung R oder L angeben
State R or L version

Bestellnummer
Part number

r α f l5 tmax a Dmin
M

G
12

TN
35

TI
25

TF
45

TH
35

R/L105.0045.0.1
0,2 45°

0,2 20
3,5 1 • •

R/L105.0045.1.1 0,5 25 •
R/L105.0060.0.1

0,2 60° 0,5
20

4,0 1 •
R/L105.0060.1.1 25 •

Faswinkel
Fasenbreite bis

Angle of chamfer
Width of chamfer up to

45°/ 60°
4,0 mm

L = left hand version
L = links spiegelbildlich

R = right hand version shown
R = rechts wie gezeichnet

B105
BKT105
H105
HC105
VDI

Type
Typ

for use with Toolholder
für Klemmhalter

CHAMFERING
FASEN

105
INSERT Type
SCHNEIDPLATTE Typ

A
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Abmessungen in mm
Dimensions in mm

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade

Ausführung R oder L angeben
State R or L version

Bestellnummer
Part number

f d a l2 l5 r tmax Dmin

M
G

12

TN
35

TI
25

TH
35

R/L105.3013.2.3
1,3 1,9 2,6

15 30
0,10 0,5 3,0 •

R/L105.3013.3.3 20 35 •
R/L105.3019.2.4

1,9 2,7 3,7
15 30

0,15 0,8 4,0 •
R/L105.3019.4.4 25 40 •
R/L105.3023.3.5

2,3 3,5 4,7
20 35

0,20 1,0 5,0 •
R/L105.3023.5.5 30 45 •
R/L105.3033.3.6

3,3 3,7 5,7
20 35

0,20 1,8 6,0 •
R/L105.3033.5.6 30 45 •
R/L105.3040.3.7

4,0 3,7 6,4
20 35

0,20 2,5 6,8 •
R/L105.3040.5.7 30 45 •

Bohrungs-Ø ab Bore Ø from 3,0 mm

L = left hand version
L = links spiegelbildlich

R = right hand version shown
R = rechts wie gezeichnet

B105
BKT105
H105
HC105
VDI

Type
Typ

for use with Toolholder
für Klemmhalter

105
INSERT Type
SCHNEIDPLATTE Typ

BACKBORING (internal)
RÜCKWÄRTSDREHEN (innen) A
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Abmessungen in mm
Dimensions in mm

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade

Bestellnummer
Part number

f a d l2 l5 tmax Dmin r

C
B

10

R105.0513.0.3.B 1,3 2,7 2,5 7 25 0,10 3,0 0,15 •
R105.0519.1.4.B 1,5 3,7 3,4 10 25 0,10 4,0 0,20 •
R105.0523.2.5.B 2,3 4,7 4,4 15 30 0,10 5,0 0,20 •
R105.0533.2.6.B 3,3 5,7 5,3 15 30 0,15 6,0 0,20 •
R105.0540.2.7.B 4,0 6,4 6,0 15 30 0,15 6,8 0,20 •

Bohrungs-Ø ab Bore Ø from 3,0 mm

R = right hand version shown
R = rechts wie gezeichnet

B105
BKT105
H105
HC105
VDI

CBN-bestückt
CBN tipped

Type
Typ

for use with Toolholder
für Klemmhalter

HARD BORING
BOHRUNGEN HART AUSDREHEN

105
INSERT Type
SCHNEIDPLATTE Typ

A
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Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Bestellhinweis:
Klemmhalter sind jeweils für rechte und linke Schneidplatten verwendbar.
Ordering note:
Toolholders can be used with right and left hand inserts.

Bestellnummer
Part number

d l1 h l 4

B105.0012.02 12 85 11 50
B105.0016.02 16 85 14 50
B105.0020.02 20 100 18 55
B105.0022.02 22 100 20 55

Ersatzteile
Spare parts

Klemmhalter
Toolholder

Spannschraube
Screw

Torx-Schlüssel
Torx Wrench

B105.00... 6.075T15 T15

Bohrungs-Ø ab Bore Ø from 12,0 mm

Right hand version shown
Abbildung = rechtsschneidend

105
Type
Typ

for use with Insert
für Schneidplatte

with through coolant
mit innerer Kühlmittelzufuhr
B105

TOOLHOLDER Type
KLEMMHALTER Typ

BORING and PROFILING
BOHRUNG-DREHEN A
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Abmessungen in mm
Dimensions in mm

bevorzugte HM-Sorten
recommended grade

Ausführung R oder L angeben
State R or L version

Bestellnummer
Part number

f a d l2 l5 tmax Dmin r α
M

G
12

TN
35

TI
25

TF
45

TH
35

R/L105.1823.4.5.2
2,3 4,7 4,2

25 50
0,3 5,0 0,1 20° • •

R/L105.1823.5.5.2 30 55 • •
R/L105.1833.4.6.2

3,3 5,7 4,9
25 50

0,3 6,0 0,1 20° • •
R/L105.1833.5.6.2 30 55 • •
R/L105.1840.4.7.2

4,0 6,4 5,4
25 50

0,3 6,8 0,1 20°
• •

R/L105.1840.5.7.2 30 55 • •
R/L105.1840.7.7.2 40 65 •
R/L105.4733.5.6.2 3,3 5,7 3,7 30 55 1,8 6,0 0,1 47° • •

Bohrungs-Ø ab Bore Ø from 5,0 mm

L = left hand version
L = links spiegelbildlich

R = right hand version shown
R = rechts wie gezeichnet

B105.0012.02
B105.0016.02
B105.0020.02

Type
Typ

for use with Toolholder
für Klemmhalter

BORING and PROFILING
BOHRUNG-DREHEN

with extended clamping shank
mit verlängertem Spannschaft
105

INSERT Type
SCHNEIDPLATTE Typ

Clamping length 22 mm
Spannlänge 22 mm

A
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