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Sist DS
Sistema DS (pit HORN pIT)

La base del sistema DS es una composicion muy
bien equilibrada de los 3 principales componentes,
siempre en relacion al campo de aplicaciones.

Carburo

Para cada aplicacion se incorpora en la herramienta Carburo
de fresar la mejor combinacion de los 3 principales

Geometria
componentes.

Geometria
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A base do sistema DS € uma composi¢do muito equilibrada dos
3 principais componentes, sempre em relagdo ao campo de
aplicagdes.

Para cada aplicacao incorpora-se na ferramenta de fresar a
melhor combinagaoos 3 principais componentes .
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Sistema DS
Sistema DS Cﬁh HORN I]h)
Cobre Pag. K4-K11
Cobre Pag.
Grafito Pag. K12-K21
Grafito Pag.
Acero Pag. K22-K45
Aco Pag.
Aluminio, Sintéticos y Titanio Pag. K46-K56
Aluminio, Sintéticos e Titanio Pag.
Férmulas Pag. K57-K58
Formulas Pag.
Grupos de materiales Pg K59-K91
y Condiciones de corte Pg
Grupos de materiais e Condi¢coes de corte
Tabla de seleccién Pag. K92
Tabela de seleccao Pag.
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Cobre / cobre

Sistema DS
Sistoma DS (i HORN i1

MECANIZADO DE ALTA PRODUCTIVIDAD

- para materiales de cobre -

MECANIZADO DE ALTA PRODUTIVIDADE

- para materiais de cobre -
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Sistema DS
Sistema DS

(ph HORN ph)

Tipo
Tipo

Pag.
Pag.

Fresa Esférica
4 dientes

Fresa Esférica
4 dentes

Fresa Torus
4 dientes con Radio de esquina

Fresa Torus
4 dentes com Raio de canto

Fresa
3 dientes, con y sin Radio de esquina

Fresa
3 dentes, com e sem Raio de canto

Micro fresa Esférica
2 dientes con Radio de esquina

Micro fresa Esférica
2 dentes com Raio de canto

Foérmulas
Formulas

Condiciones de corte
Condigdes de corte

DSKK

DSTK

DSMK / DSMRK

DSKMK / DSMMK

K6

K7

K8-K9

K10-K11

K57-K58

K60-K65
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FRESA ESFERICA (ﬁh HORN fil1)

para cobre D S KK
para cobre
. ; - Condiciones de corte recomendadas
4 dientes, angulo de hélice 20° en pagina K60
4 dentes, éngu|o de hélice 20° Condiges de corte recomendadas na pagina K60
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Referencia d, d, d, I, I, l, r z y | Version X
Numero de encomenda Versao LZ)
DSKK.4.060.063.06 6 6 5,8 63 9 25 3,0 U
DSKK.4.080.077.08 8 8 7,8 77 10 25 4.0 U
DSKK.4.100.077.10 10 10 9,8 77 12 35 5,0 4 0° A .
DSKK.4.120.088.12 12 12 11,7 88 16 40 6,0 J
DSKK.4.160.099.16 16 16 15,7 100 28 40 8,0 .
DSKK.4.030.050.04 3 4 2,9 50 15 1,5 J
DSKK.4.030.063.06 3 6 2,9 63 7 15 1,5 4 15° B U
DSKK.4.040.063.06 4 6 3,9 63 15 2,0 U
DSKK.4.050.063.06 5 6 4.8 63 20 2,5 J
Dimensiones en mm Grado recomendado
Dimensdes em mm Grau recomendado

con revestimiento CrCn
com revestimento CrCn
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FRESA TORUS (ﬁh HORN fil1)

para cobre D STK
para cobre
. , . o . . Condiciones de corte recomendadas
4 dientes, angulo de hélice 20°, con radio de esquina en pagina K61
4 dientes, angulo de hélice 20°, com radio de canto Condigdes de corte recomendadas na pagina K61
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Referencia d, d, d, I, I, l, r z y | Version X
Numero de encomenda Versao LZ)
DSTK.4.06.05.63.06 6 6 5,8 63 9 25 0,5 U
DSTK.4.06.10.63.06 6 6 5,8 63 9 25 1,0 U
DSTK.4.08.05.77.08 8 8 7,8 77 10 25 0,5 .
DSTK.4.08.10.77.08 8 8 7,8 77 10 25 1,0 4 0° A J
DSTK.4.10.05.77.10 10 10 9,8 77 12 35 0,5 .
DSTK.4.10.10.77.10 10 10 9,8 77 12 35 1,0 .
DSTK.4.12.10.88.12 12 12 11,7 88 16 40 1,0 J
DSTK.4.16.10.99.16 16 16 15,7 100 28 40 1,0 .
DSTK.4.03.05.50.04 3 4 2,9 50 15 J
DSTK.4.03.05.63.06 3 6 2,9 63 15 o .
DSTK.4.04.05.63.06 4| 6| 39| e3| 7| 15| 02| 4|1 = .
DSTK.4.05.05.63.06 5 6 4,8 63 20 J
Dimensiones en mm Grado recomendado
Dimensdes em mm Grau recomendado

con revestimiento CrCn
com revestimento CrCn
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FRESA FRONTAL multidientes
FRESA FRONTAL multidentes (ﬁh HORN I]h)

para cobre D S M K

para cobre

. ; - Condiciones de corte recomendadas
3 dientes, angulo de hélice 20° en pagina K62

3 dentes, éngulo de hélice 20° Condiges de corte recomendadas na pagina K62
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Referencia d, d, d, l, I, l, z Y Version X
Numero de encomenda Versao LZ)
DSMK.3.06.63.06 6 6 58 63 14 25 U
DSMK.3.08.77.08 8 8 7,8 77 18 25 U
DSMK.3.10.77.10 10 10 9,8 77 22 35 3 0° A U
DSMK.3.12.88.12 12 12 11,7 88 26 40 J
DSMK.3.16.99.16 16 16 15,7 100 89 32 .
DSMK.3.03.50.04 3 4 2,9 50 7 15 U
DSMK.3.03.63.06 3 6 2,9 63 7 15 3 15° B .
DSMK.3.04.63.06 4 6 3,9 63 9 15 U
DSMK.3.05.63.06 5 6 4.8 63 12 20 J
Dimensiones en mm Grado recomendado
Dimensdes em mm Grau recomendado

con revestimiento CrCn
com revestimento CrCn
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FRESA FRONTAL multidientes
FRESA FRONTAL multidentes (ﬁh HORN I]h)

para cobre DS M RK

para cobre
. , . o . . Condiciones de corte recomendadas
3 dientes, angulo de hélice 20°, con radio de esquina en pagina K63
3 dentes, angulo de hélice 20°, com raio de canto Condigdes de corte recomendadas na pagina K63
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Referencia d, d, d, I, L, l, r z y | Version X

Numero de encomenda Versao LZ)

DSMRK.3.06.63.06.02 6 6 5,8 63 14 25 U

DSMRK.3.08.77.08.02 8 8 7,8 77 18 25 .

DSMRK.3.10.77.10.02 10 10 9,8 77 22 35 0,2 3 0° A °

DSMRK.3.12.88.12.02 12 12 1,7 88 26 40 J

DSMRK.3.16.99.16.02 16 16 15,7 100 32 45 .

DSMRK.3.03.50.04.01 3 4 2,9 50 7 15 .

DSMRK.3.03.63.06.01 3 6 2,9 63 7 15 01 3 15° B U

DSMRK.3.04.63.06.01 4 6 3,9 63 9 15 ’ .

DSMRK.3.05.63.06.01 5 6 4,8 63 12 20 J
Dimensiones en mm Grado recomendado
Dimensdes em mm Grau recomendado

con revestimiento CrCn
com revestimento CrCn
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MICRO FRESA FRONTAL esférica (ﬁh HORN |]|'D

g MICROFRESA FRONTAL esférica

3

=~ b

) para cobre DS KMK
Pt para cobre
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. ; L. Condiciones de corte recomendadas
2 dientes, angulo de hélice 20° en pagina K64
2 dentes’ éngu|o de hélice 20° Condigdes de corte recomendadas na pagina K64
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Referencia d [d,| | L, I, l, d, r A Y, Y, | Version X
Numero de encomenda Versao 5
DSKMK.2.03.50.4.L30 0,3 1,0 313|025 0,15 9,7° U
DSKMK.2.04.50.4.L30 0,4 1,0 3136 | 0,35 | 0,20 94° .
DSKMK.2.05.50.4.L30 0,5 1,5 3136|045 | 0,25 9,2° .
DSKMK.2.05.50.4.L50 0,5 1,5 5136 | 045 | 0,25 11,2° J
DSKMK.2.06.50.4.L50 0,6 4 | 50 1,5 5136 | 055 ]| 0,30 5 10,9° 0° B .
DSKMK.2.08.50.4.L60 0,8 2,0 6|36 | 0,75 | 0,40 11,5° .
DSKMK.2.10.50.4.L40 1,0 2,5 4 |36 | 0,90 | 0,50 8,8° .
DSKMK.2.10.50.4.L80 1,0 2,5 8|36 | 0,90 [ 0,50 14,5° .
DSKMK.2.15.50.4.L10 1,5 35110 | 34 | 140 | 0,75 12,2° J
DSKMK.2.20.50.4.L12 2,0 35112 34| 190 | 1,00 14,7° J
DSKMK.2.05.63.6.L30 0,5 1,5 3 0,45 | 0,25 8,9° J
DSKMK.2.05.63.6.L50 0,5 1,5 5 0,45 | 0,25 10,2° J
DSKMK.2.10.63.6.L40 1,0 2,5 4 0,90 | 0,50 8,6° R .
DSKMK.2.10.63.6.L.80 | 1,0 | © | 83| 25| 8|40 | 090 | 050 | 2| 11,9° | ® c 1.
DSKMK.2.15.63.6.L10 1,5 35| 10 1,40 | 0,75 13,1° J
DSKMK.2.20.63.6.L12 2,0 35| 12 1,90 | 1,00 15° U
Dimensiones en mm Grado recomendado
Dimensbes em mm Grau recomendado

con revestimiento CrCn
com revestimento CrCn
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MICRO FRESA FRONTAL multidientes
MICROFRESA FRONTAL multidentes Cﬁh HORN I]h)

para cobre DSMMK
para cobre
. . 0 ® . . Condiciones de corte recomendadas
2 dientes, angulo de hélice 20°, con radio de esquina en pagina K65
2 dentes, angulo de hélice 20°, com raio de canto Condigdes de corte recomendadas na pagina K65
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Referencia d | d,| [ L, l, I, d, r Z Y, Y, | Version X
Numero de encomenda Versao 5
DSMMK.2.03.50.4.L30 0,3 1,0 3] 36| 0,25 9,7° U
DSMMK.2.04.50.4.L30 0,4 1,0 31136 | 0,35 9,4° .
DSMMK.2.05.50.4.L30 0,5 1,5 3|36 | 045 9,2° .
DSMMK.2.05.50.4.L50 0,5 1,5 5] 36| 045 11,2° J
DSMMK.2.06.50.4.L50 0,6 1,5 5] 36| 0,55 10,9° R .
DSMMK.2.08.50.4..60 | 0,8 | * | ®0 | 20| 6|36 |075| %05 | 2] 145 |0 = .
DSMMK.2.10.50.4.L40 1,0 2,5 4 | 36 | 0,90 8,8° .
DSMMK.2.10.50.4.L80 1,0 2,5 8| 36 | 0,90 14,5° .
DSMMK.2.15.50.4.L10 1,5 35110 | 34 | 1,40 12,2° J
DSMMK.2.20.50.4.L12 2,0 35112 34 | 1,90 14,7° J
DSMMK.2.05.63.6.L30 0,5 1,5 3 0,45 8,9° J
DSMMK.2.05.63.6.L50 0,5 1,5 5 0,45 10,2° J
DSMMK.2.10.63.6.L40 1,0 2,5 4 0,90 8,6° . .
DSMMK.2.10.63.6..80 | 10 | © | 63| 25| 8|40 | 090|005 | 2| 999> |° c .
DSMMK.2.15.63.6.L10 1,5 35| 10 1,40 13,1° J
DSMMK.2.20.63.6.L12 2,0 35| 12 1,90 15° U
Dimensiones en mm Grado recomendado
Dimensbes em mm Grau recomendado

con revestimiento CrCn
com revestimento CrCn
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